




株式会社ナカシマは、お客様のビジネスパートナーとして

最善のソリューションをご提供いたします。
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ナカシマができること

Possible  We Can

設計
Design

部品加工
Processing 組付け

Assembling

電気工事
ソフト

Construction／Soft
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4 電気工事
ソフト

新製品対応設備の計画から納品後不具合の対
応を行います。仕様書に基づき、構想検討図、
詳細組立図、回路図、部品図などを作成します。

Wo r k i n g  f r o m  d e s i g n i n g  e q u i pmen t  f o r  n ew  
p roduc ts  to  ma intenance and t roub leshoot ing  
a f te r  d e l i v e r y .  B a s ed  o n  s p e c i fi c a t i o n s ,  o u r  
c reat ion covers  concept ion d raw ings ,  deta i led 
a s s emb l y  d r aw i n g s ,  c i r c u i t  d i a g r am s ,  p a r t s  
drawings ,  and more .

素材手配から部品完成までを行います。図面の
内容に従い、工作機械などで加工をし、工程毎
に寸法チェックを実施します。

Working from prepar ing mater ials to completing 
par ts .  In accordance with the design drawings , 
w e  p r o c e s s  w i t h  m a c h i n e  t o o l s  a n d  c h e c k  
measurements dur ing each p rocess .

組付け全般及び設備納入から改善までを行い
ます。部品などをチェックし、ユニット単位で塗
装、組付け、配管、センサー調整、電装機器を取
り付けます。

Wor k ing  f rom assemb ly  o f  the  equ ipment  and  
del i ver y  to improvements .  We check the par ts ,  
p a i n t  un i t s ,  a s s emb l e ,  w i r e ,  a d j u s t  s ens o r s ,  
and at tach elec t r ica l  equipment to each uni t .

電気設計、配線、運転調整及び設備納入から改
善までを行います。ハード・ソフトの電気設計や
制御盤製作、配線工事、機器の立ち上げ、各動
作確認などを行います。

Working from electr ical design, wir ing, operation 
adjustment and delivery to improving equipment. 
We conduct elec tr ica l  design of both hardware 
and sof tware ,  contro l  panel  p roduc tion ,  w i r ing 
w o r k ,  e q u i p m e n t  s t a r t  u p ,  a n d  c h e c k  e a c h  
oper a t ion .
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What can Nakashima do for you?
Nakashima provides optimal solutions to our customers 
as a re l iab le business par tner.  
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製品紹介

スライドレール自動組付け機

ドアロック組付け自動機

モーターwithギア作動検査機
自動車のパワーシート用のモーターユニットを防音室内

の冶具にセットし、電流を流しながら負荷をかけて異音が

出ていないか検査をする。

Geared motor operation inspection machine
The motor unit  fo r power seats in vehic les is f  ixed with 
a  j ig  in  a  soundp roof  chamber.   A  load is  app l ied  to  i t  
while sending a cur rent and abnormal noise is checked.

ハンドルフレームグリス塗布機
自動車のドアハンドルの内部フレームの複数

箇所にグリスをインクジェット方式でピンポ

イントに塗布。

Handle frame grease coating machine
Grease is appl ied on the internal frame of a 
veh ic le’s doo r  hand le  p inpo int ing  mu l t ip le  
p l aces  in  the manner  of  an inkjet  p r inte r.

等速ギアBOX自動組付け機
パワーシート用のギアBOXを部品を自動

供給し組付けをしてグリス塗布を行う。

Isokinetic gear box automatic
assembly machine
The gea rbox  pa r t s  fo r  power  seats  a re  
a u t o m a t i c a l l y  s u p p l i e d ,  a s s em b l e d ,  
and greased .

20点以上で構成されるスライドレールを

ワーク搬送により自動で組付けます。

Slide rail automatic assembly machine

The s l ide  r a i l ,  composed of  20 o r  mo re  

pa r t s ,  i s  au tomat ic a l l y  assemb led  w i th  

workpiece t r ansfer.

Sunroof TOX caulk ing machine
T h e  c a u l k i n g  e q u i p m e n t  f o r  
s u n r o o f  f r a m e s ,  w h i c h  a r e  
d i f f e r e n t  i n  s h a p e s  a n d  s i z e s  
d e p e n d i n g  o n  t h e  c a r  t y p e s .  
Setup  i s  au tomat i c a l l y  a r r anged  
fo r  each car  t ype .

事故の際にも安全を守る重要な機能部品のラッチ機構部品を自動

供給・自動組み立て・作動確認までを行う。ラッチボディーをパレット上

にロボットで供給、パレットはコンベアー上を一周する間にピン・ばね・

ゴム・ラッチ等を自動供給する。

シート関連
Seat relation

ドアロック関連
Door lock relation

ルーフ関連
Roof relation

フレーム関連
Frame relation

Our Products
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サンルーフTOXカシメ機

ドアフレームベンダー金型

ストレッチベンダー機ドアフレーム溶接治具
パーツ毎に成型されたフレームをドア

フレームの形に溶接するために正確

に位置決めをする為の冶具です。

Door frame welding jig
The jig exactly positions indiv idual ly 
molded parts for welding door frames.

ドアフレームをフォーム成型す

るためのベンダー機。

Stretch bender machine
A  b e n d e r  m a c h i n e  f o r  t h e  
doorframe’s foam molding.

車種毎に形状・大きさの違うサンルーフの骨格部分をかしめる設備で、

車種ごとの段取りも自動で行う。

自動車のドアフレームを成型するための金型で、設計段階から金属の

スプリングバック等の特性を加味し設計をして、組み立て時に細かな

修正をかけて仕上げる。

Door frame bender mold
The mo ld  fo r  cas t ing a  vehic le’s 
d o o r f r a m e .  F r o m  t h e  i n i t i a l  
des ign  phase ,  t he  des ign  t a kes  
character is tics such as the metal  
s p r i n gb a c k  i n t o  c o n s i d e r a t i o n .  
Dur ing assembly fine adjustments 
are made, and then it is finished.

Door lock automatic assembly machine
The latch mechanism par t ,  which is  an impor tant  
func tional  par t  p rotec ting safety in accidents ,  is  
automatically supplied and assembled. Its operation 
is checked af terwards .  A robot suppl ies the latch 
b ody  to  t he  p a l l e t ,  and  p ins ,  sp r i ngs ,  r ubbe r s ,  
latches, and other par ts are automatically supplied 
as the pallet makes a single turn on the conveyor, 



国内はもちろん、世界各地でも迅速に対応するアフターフォロー。

世界を広くカバーできる位置に拠点があり、どこの国でも迅速に対応。

日本とアメリカ、ベトナムの相互協力関係を厚くすることで、

グループ企業としての生産性を強固にしています。
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海外事業
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Overseas businesses

We  o f f e r  s p e e d y  f o l l o w - u p  s e r v i c e s  b o t h  w i t h i n  J a p a n  a n d  t h r o u g h o u t  t h e  w o r l d . O u r  

s t r a teg ica l l y  lo cated bus iness  hubs a l low us  to  cove r  the ent i re  g lobe p rov id ing t imely  se r v ices  

any whe re  we  a re  needed .St r ong  mu tua l  c o ope r a t i o n  among  ou r  b a ses  i n  Japan ,  t he  U . S . ,  and  

V ietnam ser ves to enhance our  p roduc t i v i t y  as a group company.

日本
Japan

日本はグループの中心として営業・開発・生産、

全ての部門を統括しています。

As the  g roup’s a x is ,  the  Japan 

b a s e  o v e r s e e s  a l l  a s p e c t s  o f  

the  bus iness ,  inc lud ing  s a les ,  

development, and  p roduc t i on .

アメリカ
United States
アメリカは営業に注力し、

幅広い顧客開拓を進めていきます。

The America base focuses its efforts 

on sales and promotes a broad range 

of  cus tomer acquis i t ion .

ベトナム
Vietnam

ベトナムは生産拠点として、

部品加工を中心に開発を進めています。

As a production hub, the Vietnam 

base is  p romoting development 

focusing on par ts  p rocessing .

所 在 地

創 立

代 表 者

資 本 金

2396W,Norcross　
Dr.Suite　A
Columbus,　IN　47201 
Phone:812-669-0948
Fax:812-342-6488
e-mail:shishikura@nimfg.com

平成18年3月

代表取締役　中島基木

＄1,650,000

施 設

従 業 員 数

事 業 内 容

主 な 取 引 先

主な取引銀行

528㎡(工場450㎡／事務所78㎡)

5名

自動車・専用機・ベンダー型地及び
治工具設計制作施工

アイシンUSA

フィフス・サード銀行

本社・工場 本社

ナカシマインディアナ　／　Nakashima Indiana Mfg.,Inc.

所 在 地

創 立

代 表 者

資 本 金

Lot B_6D9_CN, NE5A&MyDE5 road, My 
Phuoc Industrial Park 3, Ben Cat 
town, Binh Duong province.
Phone:84-650-222-1513
Fax:650-222-1514
e-mail:thang@nakashimavietnam.com.vn

平成26年2月

代表取締役　中泉豊太郎

＄1,400,000

施 設

従 業 員 数

事 業 内 容

主な取引銀行

10,000㎡
(工場480㎡／事務所96㎡)

15名

治工具部品加工

ベトコムバンク

本社・工場 本社

ナカシマベトナム　／　Nakashima Vietnam Mfg.,Ltd.
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会社概要 ／ Corporate information

オートデスク社
オートデスク社
オートデスク社
ダッソー・システムズ
データデザイン
シマトロン社
シンワ社
東京精密
オークマ
オークマ
東芝機械
オークマ
オークマ
オークマ
オークマ
オークマ
オークマ
MAZAK 
MAZAK
ソディック
ソディック
FARO
大阪機工
大阪機工
コマツ産機
東洋工機
黒田精工
吉田鉄工
安藤機械製作所
エンシュウ

Auto CAD 

Mecanical desk top 

AutoCAD Inventor LT Suite

CATIA V5 

サーフCAM 

シマトロンＥ

ユニドラフ

XYXAX SVA NEX 9/10/6-C6

MCR-A5CⅡ250×40

MU-6300V

BTD200QF

MILLAC852V

MILLAC561VⅡ

MILLAC561V

MILLAC65V

MILLAC55V

ACECENTER MB-56V

２５０MY 

640T NEXUS

AQ537L

AG400L

ScanArm

MH2P

MH2V

SHS4

HPB-85 

GS-64PF（Ⅱ）

YR5-130

TA400

SBV400-DX 

13台
10台
10台
１台
１台
2台
7台
１台
1台
1台
1台
１台
1台
3台
１台
１台
１台
１台
１台
１台
１台
1台
１台
1台
1台
１台
１台
１台
2台
１台

２Ｄ　ＣＡＤソフト
３Ｄ　ＣＡＤソフト
３Ｄ　ＣＡＤソフト
３Ｄ　ＣＡＤソフト
３Ｄ　ＣＡＭソフト
３Ｄ　ＣＡＭソフト
電気　ＣＡDソフト
3次元座標測定機
5面加工門形マシニングセンタ
5軸加工機
横形マシニングセンタ
立形マシニングセンタ
立形マシニングセンタ
立形マシニングセンタ
立形マシニングセンタ
立形マシニングセンタ
立形マシニングセンタ
複合ＣNＣ旋盤
ＣNＣ旋盤
ワイヤ放電加工機
ワイヤ放電加工機
三次元測定機
汎用横フライス盤
汎用立型フライス盤
シャーリング
ブレーキプレス
精液成形平面研削盤
ラジアルボール盤
コンターマシーン
立型ＮＣフライス盤

メーカー 機　種 台数 名　称

所 在 地 〒470-1161
愛知県豊明市栄町新左山1番地757
T EL：0562-96-1300（代表）　 
FAX：0562-96-2515（代表）

〒470-1161
愛知県豊明市栄町根崎382
TEL：0562-85-2190　 
FAX：0562-85-2197

Nakashima Indiana Mfg.,Inc

2396W . Norcross Dr. Suite A, Columbus, 

IN 47201, U.S.A

Phone：812-669-0948
Fax：812-342-6488

Nakashima Vietnam Mfg.,Ltd

Lot B_6D9_CN, NE5A&MyDE5 road, 

My Phuoc Industrial Park 3, 

Ben Cat town, Binh Duong province.

Phone：84-650-222-1513
Fax：84-650-222-1514

本社・工場

根崎工場

グループ会社

創 立

代 表 者

資 本 金

施 設

従 業 員 数

事 業 内 容

主な取引銀行

1978年12月1日 

代表取締役　中島基木

10,000.000円

2969㎡（工場1100㎡/事務所・設計・食堂576㎡）

2800㎡（工場1380㎡/事務所・食堂186㎡）

85名

自動機・専用機・ベンダー型及び治工具設計製作

愛知銀行豊明支店
岡崎信用金庫豊明支店
大垣共立銀行有松支店
日本政策金融公庫名古屋支店

会社沿革 ／ Outline

1978年 12月

1983年　4月

1985年　3月

1988年　9月

1988年 10月

1990年　6月

1992年　3月

1992年 11月

1993年　6月

1994年 11月

1996年　9月

1997年　4月

1997年　5月

1997年　5月

豊明市阿野町にて、フライスを主とした部品加

工で創業

株式会社中島製作所を、資本金５００万で設立

豊明市三崎町（本社第一工場）に工場新築移転

豊明市三崎町（本社第一工場）に工場増築

設備NC化を進める第一段階としてNCフライス

を導入

豊明市三崎町（本社第二工場）に加工工場を創設

豊明市三崎町（本社事務所） に事務所を創設

資本金を１０００万に増資

電気部門設立 

設計部門に２次元CADを導入

ベンダー事業に参入 

西加茂郡三好町に第三工場（三好工場）を創設

設計部門に３次元CAD/CAMを導入

３次元CAD/CAMを導入に伴いマシニングセン

ター増設

2003年　9月

2003年　9月

2003年　9月～

2006年　7月

2013年　5月

2014年　2月

2014年 11月

2016年　2月

2016年　8月

2018年　3月

2020年　1月

豊明市新左山工業団地に全社新築移転

（株）中島製作所から（株）ナカシマへ社名変更

全社移転に伴い、ワイヤーカット・ミーリング付

ＮＣ旋盤、

横型マシニングセンターの導入

アメリカ インディアナ州コロンバスにナカシマ

インディアナを設立   

豊明市栄町に加工工場創設

ベトナム ビンズン省 ミーフックにナカシマベト

ナム設立

ナカシマベトナム工場を創設

ISO9001.14001取得

中島節雄が会長就任／中島基木が社長就任

ISO9001.14001 2015年度版に移行

一貫した社内教育を行う為の研修プログラム策定

設備機器 Equipment
クライアントのニーズに迅速にお応えするため、

設備機器の導入・更新を日々進めています。

In o rder  to  respond to our  cus tomers’ needs p romptly,  we 
make dai ly  ef fo r ts  to implement and update equipment .


